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5 Beschreibiing- 

Die Erfindung betrifft ein Werkzeug zur spanabtra- 
genden Bearbeitung von hochfesten Materialien gemaS 
Oberbegriff des Anspruchs 1. Im Folgenden warden 
mit der Bezeichnung „hochfeste Materialien'' nicht 
10 . nur Materialien angesprochen, die von Natur aus ei- 
ne hohe Festigkeit auf weisen, sondern auch solche, 
die durch besondere Behandlungsyerf ahren eine hohe 
Festigkeit beziehurigsweise Harte aufweisen, insbe- 
sondere gehartete Werkstoffe wie- gehartete Stable. 

15 Werkzeuge der hier an'gesprochenen Art. sind bekannt . . 
Sie dienen dazu, Werkstiickoberf lachen, . insbesondere 
Bohrungsoberf lachen in Werkstucken zu bearbeiten, 
die aus hochfesten Materialien , bestehen . Zum Abtra- 
gen der Spane wird das Werkstuck, beziehungsweise 

20 die zu bearbeitende Oberf lache , an. einer Messer- 
platte des Werkzeugs vorbeigefiihrt, so dass die 
Messerplatte von der Werkstuckoberflache Spane ab- 
tragt.. Bei der Bearbeitung vpn Bohrungsoberf lachen 
wird das- Werkstuck in Rotation versetzt und das 

25 ' f eststehende ■ auch als bezeichnete Werkzeug .in die 
Bohrung eingefiihrt . . Es hat sich gezeigt ' dass bei 
der Bearbeitung von hochfesten Materialien- hauf ig 
• Schwingungen auftreten, die zum.; Rat.tern .f lihren . Da-- 
..durch weist die bearbeitete Oberflache "des Werk- 

30 • stucks. keine . besonders gute Ot>erflachenqualitat . 
' auf . Das heiist , . es; sind Rinnen lind Rif f eln" f estzu- 
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stellen, die in vielen Fallen nicht hinnehmbar 
sind. 

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, ein Werkzeug zu 
schaffen, das diese Nachteile nicht aufweist. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird ein Werkzeug der 
eingangs genannten Art vorgeschlagen, das die in 
Anspruch 1 genannten Merkmale aufweist . Es zeichnet 
sich dadurch aus, dass die Messerplatte mit Hilfe 
einer Spannpratze am Werkzeug festgespannt wird, 
die in eine auf der Messerbrust vorgesehene Spann- 
nut eingreift. Die Spannpratze driickt die Messer- 
platte fest gegen das Werkzeug beziehungsweise des- 
sen Grundkorper. Dadurch, dass die Messerplatte mit 
einer Spannnut versehen ist, wird sichergestellt , 
dass diese in einer vorgegebenen Lage am Werkzeug 
fixiert werden kann, die eine schwingungsf reie Be- 
arbeitung des Werkstiicks ermoglicht. 

Bevorzugt wird ein Ausf iihrungsbeispiel des Werk- 
zeugs, das sich dadurch auszeichnet, dass . dessen 
Grundkorper eineri als Widerlager dienenden Vor- 
sprung aufweist. Dieser ist so. ausgebildet, "das er 
.die Messerplatte praktisch iiber deren gesamte Ruck- 
seite abstiitzt, also auf der Seite, die Spannpratze 
abgewandt ist. Dies, fiihrt dazu, dass die Messer-' 
platte besonders. sicher am Werkzeug gehalten . wird. 
und sich Schwingungen vermeiden lasseni 

Besonders. bevorzugt. .'wird ein Ausf iihrungsbeispiel 
des Werkzeugs, ■ das ■ sich dadurch ' auszeichnet ; 'dass 
es -einstiickig ' ausgebildet ist. Dies "-fiihrt -zu einer 
besonderen •Stabilitat ; des . Werkzeugs und damit- zu" 



einem schwingungsf reien Einsatz. Insbesondere da- 
durch lasst sich beim spanabtragenden Bearbeiten 
von Werkstiicken ein Rattern sicher vermeiden. 

Weitere Ausgestaltungen ergeben sich aus den ubri- 
gen Unteranspriichen. 

Die Erfindung wird im Folgenden anhand der Zeich- 
nung naher erlautert . Es zeigen: 

Figur 1 eine Seitenansicht des Werkzeugs; 

Figur 2 eine Draufsicht auf. das Werkzeug gemaS 
Figur 1 in verkleinertem MaiSstab; 

eine Vorderansicht des Werkzeugs und 

eine DetailvergroSerurig der Messerplatte . 

Das in Figur 1 dargestellte Werkzeug! umfasst ei- 
nen Grundkorper 3. mit einem Schaft 5, . der der Be- 
f estigung des. Werkzeugs 1 . an einer Werkzeugauf nahme 
einer Werkzeugmaschine. oder an' einem Adapter/ Zwi- 
schenstiick oder dergleichen. dient . ' Der Schaft 5 
weist einen kleineren Durchmesser.als. der sich an- 
schlieSende Bereich des Grundkorper s 3 auf., so dass 
eine den Schaft 5 umgebende . Planf lache ; 7\ gebildet 
wird, die vorzugsweise ringformig ist .und dazu 
dient, dass im eingespannten Zustand das Werkzeug 1 
sicher an der Halterung, . dem Zwis.cheriistuck, Adapter- 
oder dergleichen anliegt. 

Auf der dem Schaft . gegeniiberliegenden .Seite ist ein' 
Bereich 9 des Grundkorpers vprgesehen, dessen Au- 
* Seiidurchmesser g.eringer • ist ' als dei:. zwischen dem 



Figur 3 
Figur 4 



Bereich 9 und dem Schaft 5 liegende Teil des Werk- 
zeugs 1. Im Bereich 9 ist eine -hier, in Draufsicht 
gesehen, dreieckf ormige- Messerplatte 11 vorgese- 
hen, die mit Hilfe einer Spannpratze 13 am Grund- 
korper 3 des Werkzeugs 1 festgespannt wird. Durch 
ein Kreiiz 15 ist angedeutet, dass die Spannpratze 
13 mittels einer Spannschraube am Grundkorper 3 be- 
festigt wird. Die Messerplatte 11 ragt etwa mit ei- 
nem Drittel liber die. Umf angsf lache 17 des Bereichs 
9 des Werkzeugs 1 heraus und weist im am weitesten 
vorstehenden Bereich eine Schneide 19 auf . Durch 
eine Straffur ist hier angedeutet, dass im Bereich 
der Schneide 19- ein Einsatz 21 vorgesehen sein 
kann, der sich durch eine' besondere Harte und Ver- 
schleiSf estigkeit auszeichnet . Dieser kann aus Ke- 
ramik,._Diamant . Oder aus CBN bestehen. 

Die Messerplatte 11 ist im Bereich der Schneide 19 
abgerundet . Es liegt hier ein Krummungsradius von 
2,2 mm bis 2,7 mm vor . Besonders bewahrt hat sich 
ein Krummungsradius von circa 2/5 mm, der. sich da- 
durch auszeichnet, dads die Messerplatte sehr sta- 
bil;'. und . wenig bruchanf allig ist und insbesondere 
wenig Schwingungen induziert, wenn ein Werkstiick 
aus' einem hochfesten Material bearbeitet wird. 
Durdh.' die Abrundung im Bereich der .Schneide 19 wird 
auSefdem . sichergestellt , dass bei der Bearbeitung' 
von unterbrochenen- Bohrungsoberf lachen die Schneide . 
19 nicht. beschadigt wird. . 

Der dem Kreuz 15 abgewandte . Bereich der Spannprat ze '. 
13, der auch als Spannlippe 23. bezeichnet . wird, 
liegt auf der dem :Betrachter zugewandten.. Vordersei--- 
te.. der .Messerplatte 11 auf, die ;im Beruhrungsbe-;. 
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reich mit der Spannlippe 23 mit einer vorzugsweise 
durchgehenden Spannnut 25 versehen ist. Die Spann- 
nut 25 dient dazu, die Messerplatte 11 formschlus- 
sig zu halten. Sie kann auf einfache Weise durch 
5 einen Schleif vorgang in die Messerplatte 11 einge- 
bracht werden. 

Die Spannnut 25 verlauf t -in Drauf sicht gesehen- im 
Wesentlichen parallel zur Mittelachse 27 des Werk- 
zeugs 1 und ist moglichst. nahe an der Schneide 19 

10 angeordnet, um die Gefahr von Vibrationen zu tnini- 
mieren. Durch das Zusammenspiel zwischen Spannnut 
25 und Spannlippe 23 ist gewahrleistet , dass die 
Messerplatte 11 verdrehsicher am Grundkorper 3 des 
Werkzeugs 1 gehalten wird. Dadurch werden einmal 

15 vorgegebene Schneideigehschaf ten sicher beibehalten 
und ein Rattern beziehungsweise Schwingungen ver- 
mieden . 

Der Bereich 9 des Grundkorpers 3 ist auf der der 
Messerplatte 11 gegeniiberliegenden ..Seite mit einer 
20 Anschragiing 29 . versehen, - die das Einfiihreri des 
.Werkzeugs .1 in eine zu . bearbeitende Bohrung er- 
leichtert. 

■ In Figiir 1 ist noch die Miindung 31 eine's in den 
Grundkorper 3 eingebrachten Kanals 33 . angedeutet, 

25 . die, was hier nicht dargestellt ' ist , . letztlich in 

■ " einer Bohrung. 3 5, mundet, die hier. konzentrisch zur. 

Mittelachse .2 7 im • Grundkorper 3 verlauf t.. In diese.. 
Bohrung; wird auf ' geeignete Weise unter Druck ste- 
•'■ hende Luft . eingespeist , die - im " Betrieb" des Werk- ■ 
3 0 zeugs 1. aus :der Miindung . 3 1 . austritt"" und Spane aus 
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dem Bearbeitungsbereich der Messerplatte 11 aus- 
tragt . 

■Aus der Darstellung gemafi Figur 1 wird deutlich, 
dass die Breite der Spannpratze 13 im Bereich der 
Spannnut 25 so gewahlt ist, dass die Spannlippe 23 
praktisch liber die gesamte Breite der Messerplatte 
11 auf deren Vorderseite aufliegt. Damit werden ei- 
ne optimale Lagef ixierung der Messerplatte 11 am 
Grundkorper 3 des Werkzeugs 1 und eine hohe Stei- 
figkeit der Spannpratze .13 sichergestellt . Dabei 
wird durch eine entsprechende Ausgestaltung der 
Spannlippe 23 auch gewahrleistet , dass die Spann- 
pratze 13 die Messerplatte 11 nicht seitlich .iiber- 
ragt . Die Breite der Spannlippe 23 ist hier so ge- 
wahlt, dass diese innerhalb des Inkreises der Mes- 
serplatte 11 liegt . 

Figur 2 zeigt das in Figur 1 dargestellte Werkzeug 
1 in . Drauf sicht so dass der Betrachter hier von 
oben auf die Messerplatte 11 schaut;. Telle, die be- 
reits anhand von .Figur "1 erlautert wurden, sind mit 
gleichen Bezugszif f ern versehen, so dass auf die 
vorangegangene Erlauterung verwiesen werden kann . 
Figur .2 lasst erkenneh, .dass zwisehen dem Grundkor- 
per 3 lind "der Messerplatte 11 eine Zwischenlage 37 
vorgesehien seiri , kann, die ihrerseits auf geeignete 
Weise am Grundkorper 3 • des Werkzeugs 1 befestigt 
ist, beispielsweise ' durch eine Schraube, . die die 
Zwischenlage 37 durc.hdringt und in den Grundkorper 
3'. des Werkz.eugs 1 eingreiff. Die Kontur . der .. Zwi- 
schenlage 37 ist vorzugsweise ' an, die der . Messer- 
platte . 11 angepasst; Es wird ;. daher hier eine .im We-' 
sentlichen dreieckf ormige. Zwischenlage. 3 7 .gewahlt, 



deren GroSe praktisch der der Messerplatte 11 ent- 
spricht, so dass diese sich, bis auf den Bereich 
der Schneide 19, vollflachig an der Zwischenlage 37 
abstutzen kann. Die Zwischenlage 37 wird auf ihrer 
der Messerplatte 11 abgewandten Seite von einem u- 
ber die Umf angsf lache 17 vorspringenden Widerlager 
39 abgestutzt, das sicherstellt , dass die bei der 
Bearbeitung des Werkstiicks uber die Schneide 19 in 
die Messerplatte 11 eingeleiteten.. Kraf te abgefangen 
und in den Grundkorper 3 des Werkzeugs 1 eingelei- 
tet werden. ' . 

Die Draufsicht- gemaS Figur 2 lasst erkennen, dass 
die Messerplatte 11 nicht iiber ihre gesamte Breite 
aus der Umf angsf lache 17 des Werkzeugs 1 ragt . Es 
ist erkennbar, dass auf der der Stirnseite 41 des 
Werkzeugs 1 abgewandten Seite der Messerplatte 11 
der Grundkorper 3 die Messerplatte 11 in einem Ab- 
schnitt 43 iiberragt . 

Die Draufsicht gemaiS Figur 2 zeigt auch> dass die 
Vorders^ite 45 der Messerplatte .11/ nicht parallel 
zur Mittelachse 27 verlauft, sondern mit dieser ei- 
neri spitzen . Winkel . einschlieSt , . der sich von der 
Stirnseite 41 in Richtung zum Schaft 5 of f net - und 
vorzugsweise in einem Bereich von 4*=* bis 8^ , insbe- 
sondere von circa 6° liegt. Durch dieseri spitzen 
Winkel wird bei.. der Bearbeitung eines Werkstiicks 
eih derartiger. Spanf luss gewahrleistet , dass Vibra-- 
tionen und Schwingungen auf . ein Minimum . reduziert 
..werden. ..Figur 2 lasst. noch erkennen, ^ dass. - die 
Schneide 19 ..der. Messerplatte 11 auf einer Ebene 
.liegt,'. die ■ die Mittelachse 27 schrieidet'. 



Oberhalb der Mittelachse 27 ist im Bereich der Mes- 
serplatte 11 und nach links anschlieSend eine Aus- 
nehmung im Grundkorper 3 des Werkzeugs 1 vorgese- 
hen, die als Spanraum 47 dient . In diesen Bereich 
laufen die vom Werkstiick abgetragenen Spans. Vor- 
zugsweise ist die Spannpratze 13 so versenkt im 
•Grundkorper 3 des Werkzeugs 1 angeordnet, dass sie 
nicht in den Spanraum 47 ragt und den Spanablauf 
negativ beeintrachtigt . 

Aus den Figuren 1 lind 2 ist ersichtlicri, dass die 
Spannpratze .13 prismatisch ausgebildet ist. Sie 
weist also, ausgehend von der durch das Kreuz 15 
angedeuteten Spannschraube , zwei unter einem spit- 
zen Winkel verlauf ende Seitenf lachen 49 und 51 auf . 
Diese dienen dazu, die Spannpratze 13 im festgezo- 
genen Zustand verdrehsicher im Grundkorper 3 des 
Werkzeugs 1 zu verankern und damit eine definierte 
Ausrichtung der f ormschliissig gehaltenen Messer-. 
platte- 11 zu gewahrleisten . 

Bei der Draufsicht gemafi Figur 3 auf die Stirnfla- 
che .41 des - Werkzeugs 1. sind Telle des Werkzeugs 
weggebrpchen . . Auf diese Weise ist die Spannpratze 
13 gut erkennbar, .die mit • ihrer - Sparinlippe 23 auf 
der Vorder'seite 45. der Messerplatte 11 aufliegt. 

In Figur -3 ist deutlich eine Spannschraube • 53 . er- 
kennbar, die zwei . Gewindeabschnitte aufweist. ■ Ein 
erster Gewindeabschnitt greift in die.. Spannpratze 
13 und eih. zweiter. in den Grundkorper 3 des Werk- 
zeugs 1- ein. Vorzugsweise- sind die Gewindeabschnit-- 
te ^ rhi.t gegenlauf igen Gewinden ''.ausgestattet , was 
grundsatzlich beka'nnt ist.. Die. Spahnschraube 53 
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verlauft gegenuber einer gedachten senkrechten Li- 
nie V unter einem spitzen Winkel, um die Messer- 
platte 11 sicher im Grundkoper 3 zu fixieren. Diese 
ist-, wie aus Figur 3 ersichtlich, so angeordnet, 
5 dass ihre Schneide 19 eine gedachte horizontale Li- 
nie H beriihrt, die, wie die vertikale Linie V, die 
Mittelachse 2 7 schneidet . Die Draufsicht zeigt, 
dass die Messerplatte 11 nicht vollstandig. in einer 
Ebene liegt, die mit der . horizpntalen Linie H zu- 
v^^' 10 sammenf allt . Sie ist vielmehr unter einem spitzen 
Winkel von 4° bis 8°, vorzugsweise von circa 6° so 
geneigt, dass bis auf die Schneide 19 die Vorder- 
seite 45 oberhalb der horizontalen Linie H angeord- 
net ist.- Auch diese Anordnung dient dazu, eine op- 
15 timale Spanfiihrung bei der Bearbeitung von Werkstii- 
cken zu gewahrleisten und ein. Rattern. beziehungs- 
' • weise Schwingungen zu vermeiden. 

Aus Figur 3 ist ersichtlich, dass das Widerlager .39 
durch einen uber die Umf a.ngsf lache 17 ragenden Vor-' 
20 . sprung gebildet wird', der sich kreisbogenf ormig ii- 
ber die Umf angsf lache .17 erstreckt . und . zwar .liber" 
a^l^ . einen B.ereich von circa 90^ . . Das Widerlager 3 9 ist 

" . also . besonders. widerstandsf ahig und so ausgebildet . 

dass • die. bei der Bearbeitung eines . Werkstiicks '.auf - ; 
.25 . tretenden. Krafte sicher und schwirigungsarm in den" 
Grundkorper 3 abgeleiteit werden konnen. - 

Gestrichelt ist iri Figur 3.. angedeutet, dass die 
. Zwischenlage : 3 7 mittels eirier Schraube S am Grund- 
•.korper 3 . des Werkzeugs l. bef estigt ist ■ namlich im . 
-30 ■ Bereich des Widerlagers. 39.. Von der- Z^wischenlage 3 7 
. auf genommene . Krafte werden "also . .uber' das Widerlager 
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ss sicher und schwingungsarm in den Grundkorper 3 
des Werkzeugs 1 eingeleitet. 

Bei der , verkleinerten Darstellung gemafi Figur 3 ist 
die Spahnnut 25 nicht ohne weiteres erkennbar, da- 
her wird hier auf die in. Figur 4 wiedergegebene De- 
tailvergroiSerung verwiesen, die die Messerplatte 
11, wie in Figur 3, in Vorderansicht zeigt. Wesent- 
lich ist, d.ass die Spannnut 25 eine gegenuber der 
Vorderseite 45 der.Messerplatte.il geneigte Flanke 
F aufweist, die bei der Darstellung gemaiS Figur 4 
von links nach rechts ansteigt und mit der Vorder- 
seite 45 einen Winkel von circa 6** bis 12°, yor- 
zugsweise von circa 10° einschlieSt . Durch diese 
Flanke F warden die auf die Vorderseite 45 der Mes- 
serplatte 11 wirkenden Krafte der Spannpratze 13 so 
aufgeteilt, dass eine erste Teilkraft die Messer- 
platte 11 gegen die Zwischenlage 3 7 und gegen das 
Widerlager 39 anpresst, so .dass die Messerplatte 11 
im Grundkorper 3 des Werkzeugs 1 sicheren Halt fin- 
det . Eine zweite Teilkraft wirkt in Richtuiig der 
Mittelactise , 27 . des Werkzeugs 1, so dass die Messer- 
platte 11 in einer vorgegebenisn. Lage drehsicher f i- 
xiert werden. kann. 

Aus der vergrofierten . Darstellung der Messerplatte 
25 .11 wird deutlich, . dass diese durch die . Spannnut 25 
praktisch nicht geschwacht wird. Da die Messerplat- 
te ;11 auSerdem keine Durchbrechung fiir eine; sonst 
• ubliche Spannschraube . aufweist,' ist die; sehr sta- 
bil-, was' ebenfalls zu" einer schwingung.sarmen Bear- 
.'.30, . beitung, von Werkstiicken fuhrt' und sie; Standzeit we- 
sentlich erhoht . ■ . 
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Es sei hier ausdrucklich darauf hingewiesen, dass 
der Grundkorper 3 des Werkzeugs 1 einstuckig ausge- 
bildet ist. Das heiSt also, der Schaft 5 geht uber 
den mittleren Abschnitt des Werkzeugs 1, der sich 
durch einen groSeren Aufiendurchmesser auszeichnet, 
in den durchmesserkleineren Bereich 9 iiber, in dem 
die Messerplatte 11 angebracht ist. Durch die 
einstuckige Ausbildung des Werkzeugs 1 wird sicher- 
gestellt, dass bei der Bearbeitung eines Werkstiicks 
mittel der Messerplatte 11 besonders schwingungsarm 
in die Halterung des Werkzeugs 1 eingeleitet werden 
konnen, so dass ein Rat tern und Schwingen wahrend 
der Bearbeitung des Werkzeugs tnit hoher Sicherheit 
vermieden werden kann. Die. Messerplatte 11 ,ist 
deshalb sehr stabil und bei der Bearbeitung von 
Werkstiicken sehr schwingungsarm, weil. sie mittels 
einer Spannpratze gehalten wird und nicht mittels 
einer die Messerplatte durchdringenden Schraube . 

Das Werkzeug 1, das anhand der Figuren 1 bis 4 er- 
lautert wurde, zeichnet sich also durch eine spe- 
zielle Ausgestaltung . aus, die es ermoglicht , 
Werkstiicke . auis hochfesten Materialien mit Hilfe ei- 
ner Messerplatte 11 zu bearbeiten, ohne . dass dabei 
Schwingungeri. auftreten, die zu einer Beeihtrachti- 
gung .der ..bearbeiteten Werkstiickoberf liche und zu 
einer, nachhaltigen Verkiirzung der Standzeit fuhren 
wiirderi . Das •' Zusammenspiel der diversen MaSnahmen, 
namlich die.eihstuckige Ausbildung des, Werkzeugs 1, 
die .sichere ; Lagerung .der Messerplatte il " iiber das 
Wider lager; 3 9, . "gegeb.enenf alls durch eine^ Zwischen-... 
■lage..37,. und die Tatsache,. dass das '\W.i der lager 39 
iibeir die Umfangsf lache 17 des Grundkorpers* ;3 ragt; . 
schi iefilich ,. die- .verdrehsichere \Halterung-. der Mes- 
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serplatte 11 am Grundkorper 3 des Werkzeugs 1, er- 
geben hervorragende Bearbeitungsergebnisse auch und 
insbesondere dann, wenn das Werkstiick aus hochfes- 
ten Materialien besteht . Urn die Materialeigenschaf - 
5 ten des bei der Bearbeitung sehr heiS werdenden 
Werkzeugs 1 und der Messerplatte 11 sowie des bear- 
beiteten Werkstucks nicht nachteilig zu beeintrach- 
tigen, warden entstehende Spane nicht mittels eines 
Kiihl- und/oder . Schmiermittels von der Bearbeitungs- 
10 stelle abgefuhrt sbndern mittels unter Uberdruck 
stehender Luft, die . aus der Miindung 31 auf den Be- 
arbeitungsbereich geleitet wird. 
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Anspruche 

1. Werkzeug zur spanabtragenden Bearbeitung von 
Werkstiicken. aus Hartmetall, mit einer von einer 
Spannpratze gehaltenen Messerplatte , dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Messerplatte (11) eine auf 
der Vorderseite (45) vorgesehene Spannnut (25) auf- 

. weist., in die die Spannpratze (13) eingreift. 

2. Werkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekeimzeich- 
net/ dass die Messerplatte (11) -in Draufsicht ge- 
sehen- im Wesentlichen dreieckig ausgebildet ist . 

3 . Werkzeug nach Ansprueh 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Spannnut (25) im .Querschnitt ei- 

..ne Flanke aufweist, die mit der Vorderseite (45) 
der messerplatte (11) einen Winkel von circa 8° bis 
circa 12°,. vprzugsweise von circa. 10° einschliefit. 

4. Werkzeug nach eihem .der vorhergehenden Anspru-- 
che> dadurch gekennzeichnet , dass die Spannnut (25) 
sich praktisch- iiber die. gesamte Breite . der Messer- 
platte (11) erstreckt . ■ . 

5. Werkzeug nach. einem' der vdrhergehenden Anspru- 
che/ dadurch gekennzeichnet , dass die Spannpratze 
.(13) eine.. Spannlippe (23) aufweist, deren Breite' 
etwa -der Lange . der Spannnut...' (25). .entspricht unci" 

• voirzugsweise innerhalb; • des VinkrVises der Messer- 
platte :(11) liegt . ." ' 
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6 . Werkzeug nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet , dass die Spannpratze 
(13) prismatisch ausgebildet ist . 

7. Werkzeug nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Grundkorper 
(3) des Werkzeugs (1) im Bereich der Messerplatte . 
(11) einen als Wider lager (39) dienenden Vorsprung 
auf weist . . 

8. Werkzeug nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass . der Grundkorper 
(3) des Werkzeugs (1) einstuckig ausgebildet ist. 



Gleiss & GroUe 

Patentanwdtte RechtsanwSlte 
Munchen Stuttgart 



Zusammenf assung 

Es wird ein Werkzeug zur- spanabtragenden Bearbei- 
tung von Werkstucken aus Hartmetall, mit einer von 
einer Spannpratze gehaltenen Messerplatte vorge- 
schlagen, das sich dadurch auszeichnet, dass die 
Messerplatte (11). eine auf . der Vorderseite (45) 
vorgesehene Spannnut (25) aufweist/ in . die die 
Spannpratze (13) eing:reift. 

(Figur 1) . ' 
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